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Orbis

Wprowadzenie

Dziekujemy, ze wybrali Panstwo Orbis - urzadzenie do badania momentu dokrecajgcego
firmy Mecmesin. Orbis wtasciwie uzywany i regularnie kalibrowany zapewni Panstwu
wiele lat doktadnych i rzetelnych pomiaréw.

Orbis zostat specjalnie zaprojektowany jako bardzo doktadny, przenosny przyrzad do
mierzenia momentu zaréwno zgodnie z ruchem, jak i przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara. W urzadzeniu zastosowano najnowsze technologie obwoddéw zintegrowanych
i programowanie intuicyjne, co czyni z niego przyrzad fatwy w obstudze dla kazdego
uzytkownika.

Przed rozpoczeciem uzytkowania

Po otrzymaniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy w trakcie dostawy nie nastgpito
uszkodzenie opakowania, plastikowej obudowy czy tez samego urzadzenia. W
przypadku, gdy widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia prosimy o natychmiastowe
zawiadomienie firmy Mecmesin.

Dziatanie

Najczesciej wykorzystywane funkcje, takie jak wyswietlanie wartosci momentu, wartosci
szczytowej, zero oraz zmiana wyswietlanych jednostek, mozna wywota¢ za pomoca
specjalnie dla niech przeznaczonych przyciskéw znajdujacych sie na panelu frontowym.

Dla funkciji rzadziej wykorzystywanych przeznaczono kilka kombinacji klawiszy (tzw.

“hot keys”), za pomoca ktérych operator uaktywnia opcje przyrzadu naciskajac i
przytrzymujgc dwa klawisze.

Czynnosci obstugowe

Podczas czyszczenia klawiatury nie stosowaé ptynow, szczegdlnie alkoholi, ktére
mogtyby rozla¢ sie w okolicy krawedzi membrany. Sugeruje si¢ stosowanie lekko
zwilzonej szmatki, ktéra nie spowoduje penetracji ptynu w gtab statywu.
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Montaz urzadzenia
Orbis

Aby unikna¢ uszkodzenia
ogniwa momentu sity, na
czas transportu usuwa sie
stolik urzadzenia.

Instrukcja montazu stolika
urzadzenia Orbis

Krok 1. Orbis z
odstonietym trzpieniem
czujnika

Krok 2. Dopasowac ptyte
goérna do trzpienia napedu.
Uchwyt znajduje sie z lewej
strony.

Krok 3. Dokreci¢
Srubki - wytacznie recznie .

Krok 4. Aby korzysta¢ z
urzadzenia przy potozeniu
uchwytu z przodu - nalezy
powtérzy¢ punkty 1 do

3, z tym, ze w punkcie 2
umiesci¢ uchwyt w inny
sposob.

Odkreci¢ uchwyt ptyty gérnej w taki sposdb, aby
koncowki mocujace przesunety sie w kierunku
zewnetrznego brzegu ptyty gornej. Ustawi¢ w jednej osi
ptyte gérna i trzpien napedu tak, aby uchwyt znajdowat
sie z lewej strony ptyty gérnej. Przy uzyciu dostarczonego
2.5mm klucza imbusowego, nalezy dokreci¢ recznie

dwie $ruby wgtebione (przeciwnie do ruchu wskazdéwek
zegara).
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Zasilanie przyrzadu

Wymiana akumulatoréw
zasilajacych

Ostrzezenie o niskim
stanie baterii

Praca przy zasilaniu z
sieci
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Urzadzenie Orbis jest dostarczane z zestawem 5
hybrydowych akumulatoréw niklowych AAA w stanie
natadowanym, co pozwala uzytkowaé przyrzad zaraz
po odpakowaniu. Do fadowania nie stosowa¢ innego
zasilacza niz oryginalny z miernika.

W normalnych warunkach akumulatory nie wymagaja
wymiany. Gdyby jednak zaszta taka potrzeba, w
pierwszym kroku nalezy usunaé ostone akumulatoréw
odkrecajac 6 srub mocujacych. Po odstonieciu kolejnych
dwaoch srub dodatkowej ptytki, poluzowac je i zastgpic
akumulatory 5 nowymi. Zapewni¢ wtasciwg polaryzacje i
instalacje zestawu na tasmie, ktéra utatwi ich pézniejsze
usuniecie.

Utozy¢ dodatkowa ptytke i przykreci¢ 2 sruby. Przytozy¢
ostone zewnetrzng i przykreci¢ 6 pozostatych srub.

Podtaczy¢ zasilacz do gniazda tadowania Orbis,
umieszczonego po prawej stronie od wyswietlacza
przyrzadu. Nowy zestaw tadowac¢ przez 14 - 16 godzin.
Stosowac wytacznie oryginalny zasilacz. W petni
natadowany zestaw akumulatoréw pozwala na okoto 20
godzin ciagtej pracy do nastepnego tadowania.

Ostrzezenie o roztadowaniu baterii pojawia sie na
ok. 2 minuty przed automatycznym wytgczeniem sie
urzadzenia. Patrz rys. 1 ponizej.

Rys. 1

Niski stan
baterii

Przyrzad moze by¢ rowniez zasilany z sieci. Podigczy¢
zasilacz/tadowarke do sieci. Nalezy uzywac wytacznie
zasilacza dostarczonego wraz z urzadzeniem.



Korzystanie z
przyrzadu Orbis

Montaz akcesoriow

Zasilanie

Orbis dostarczany jest wraz z 4 kohncéwkami
mocujacymi, ktére przytrzymujg probke w czasie
dokonywania pomiaru.

Nalezy wkreci¢ kotki w prowadnice znajdujgce sie
na gérnym elemencie w rownych odlegtosciach, aby
zapewni¢ wtasciwy uchwyt probki w czasie, gdy
prowadnice zblizajg sie do siebie przy uzyciu
uchwytu-pokretta znajdujacego sie na koncu srub
prowadzgcych.

Nalezy upewni¢ sig, ze koncowki mocujgce dokrecone sg
mocno palcami i ze probka jest bezpiecznie osadzona, w
przeciwnym razie w trakcie testu moze nastgpi¢ rotacja
w mocowaniu.

Rys. 1

Jak pokazano na rys. 1, panel kontrolny ma 6
przyciskéw:

Aby wtgczy¢ Orbis nalezy
przycisnaé czerwony

przycisk. Uruchomi sig krotki
auto-test, w trakcie ktérego na
wyswietlaczu ukaze sie zakres w
“N.m” (niutono-metrach):

Po zakonczeniu auto-testu na wyswietlaczu ukaza sie
same zera (o ile nie przytozono zadnego momentu).
Dzieje sie tak dlatego, ze w trakcie procedury auto-testu
urzadzenia Orbis zeruje sie.

Jesli przytozono moment, to na wyswietlaczu pojawi sie
odczyt tej wielkosci.
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Wartosci momentu
zgodnego i przeciwnego
do ruchu wskazéwek
zegara Wartosci
momentu zgodnego i
przeciwnego do ruchu
wskazéwek zegara

Jesli na przyrzad zadziatato
powazne przecigzenie,
wskaznik przeciazenia
bedzie czesciowo
podswietlony nawet wtedy,
gdy obciazenie wcale

nie wystepuje. Jest to
ostrzezenie, ze ogniwo
zostato uszkodzone;
nalezy wtedy natychmiast
skontaktowac¢ sie z
dostawca w celu oméwienia
naprawy.
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* Nie wolno przecigza¢ ogniwa przetwornika, gdyz
mogtoby to spowodowaé nieodwracalne uszkodzenie.

Sity wigksze od 120% zakresu skali powodujag sygnat
dzwiekowy, ktéry milknie dopiero gdy zwolni sie dziatanie
sity, a na wyswietlaczu pojawi sie na 30 sekund symbol
OL (ang: overload = przecigzenie).

Obciazenie przekraczajgce 150% wartosci zakresu
czujnika momentu wywotuje sygnat dzwiekowy, ktory
ustaje po usunieciu momentu sity. Od tego momentu
na wyswietlaczu pojawi sie na state symbol OL. Nalezy
skontaktowa¢ sie z dystrybutorem celem sprawdzenia
urzadzenia.

Aby wytaczyé przyrzad nalezy przycisngé czerwony (D
przycisk.

Moment dziatajgcy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara na wyswietlaczu urzadzenia Orbis oznaczony jest
symbolem pokazanym na rys 2.

Moment dziatajacy przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara na wyswietlaczu urzadzenia Orbis oznaczony jest
symbolem pokazanym na rys 3c.

Rys. 2

Kierunek

dziatania

obcigzenia Jednostki
pomiarowe

Wskaznik
obciazenia

Wskaznik obcigzenie ostrzega operatora urzgdzenia

o tym, jakie obcigzenie przytozono do przetwornika.
Gdy obcigzenie to zbliza sie do maksimum zakresu
pomiarowego czujnika, wskaznik zmienia swéj wyglad
przy osiggnieciu okoto 80% zakresu. Ostrzega to
operatora i nakazuje podjecie krokéw zapobiegajacych
przytozeniu nadmiernego obcigzenia.



Zerowanie przyrzadu

Zmiana jednostki
pomiaru

Odczyt wartosci
maksymalnych

Tryb “Max”

W przypadku momentu dziatajgcego w strone przeciwng
do ruchu wskazéwek zegara wskaznik jest zabarwiony
jednolicie, a nastepnie jego faktura zmienia sie na
kropkowana. W przypadku momentu dziatajgcego
zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara wskaznik jest
kropkowany i zmienia si¢ w jednolicie zabarwiony - patrz
rys 3bi 3c.

W trakcie pracy przyrzadu Orbis czasami zachodzi
koniecznos¢ wyzerowania wyswietlacza — np. gdy trzeba
odja¢ wartos¢ wyswietlanej sity spowodowanej przez
sama probke po to, aby nie byta czescig mierzonej
wartosci. Nalezy nacisng¢ i pusci¢ przycisk ZERO.
Wyswietlacz bedzie przez chwile mrugat w czasie, gdy
przeprowadzona zostanie operacja zerowania.

Mozna wybraé nastepujace jednostki w zaleznosci od
zakresu pomiarowego czujnika Orbis: N.m, N.cm, mN.m,
gf.cm, kgf.cm, kgf.m, Ibf.ft, Ibf.in, ozf.in.

Aby zmieni¢ wyswietlang jednostke nalezy nacisna¢ a
nastepnie zwolni¢ przycisk UNITS [JEDNOSTKI].

Kazde kolejne nacisniecie przycisku spowoduje wybranie
kolejnej dostepnej jednostki, az do chwili, gdy Orbis
wréci do ustawienia poczatkowego. Przy wybieraniu
kolejnych jednostek miary, Orbis automatycznie przelicza
odczyt.

Orbis wykrywa i rejestruje maksymalng site (warto$c
szczytowa, pik), zaréwno dla sit dziatajacych zgodnie z
jak i przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara.

Nalezy nacisng¢ przycisk MAX. Na wyswietlaczu pokaze
sie stowo MAX oraz najwieksza zmierzona wartos¢
momentu dziatajgcego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Wyswietlane jest rowniez biezace obcigzenie
przytozone do przetwornika - patrz rysunek 3a.
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Podwdéjny odczyt Rys. 3a
wartosci maksymainych Warto$é maks.

momentu przy

Kierunek .
Maksymalna moment dziatania obrocie w prawo
sity dziatajgcy zgodnie obcigzenia Warto$é maks.
z ruchem wskazéwek momentu przy
obrocie w lewo
zegara
Wartos¢ aktualnego
obcigzenia
Ponowne nacisniecie przycisku MAX spowoduje
pokazanie na wyswietlaczu maksymalnej sity dziatajgcej
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara oznaczonej
wiasciwym symbolem.
Maksymalny moment Rys. 3b

dziatajacy przeciwnie

do ruchu wskazéwek
Wartosé maks.

zegara
momentu przy
obrocie w praw
Ponowne nacisniecie przycisku MAX spowoduje
pokazanie na wyswietlaczu maksymalnej sity dziatajgcej
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara oznaczonej
wiasciwym symbolem.
Wartos¢é maks. Rys. 3¢
momentu przy obrocie
w lewo Warto$é maks.

momentu przy
obrocie w lewo
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Tryb “Normal”

Wyjscie danych

Orbis wykorzystuje
predkosé transmisji: 9600
bodéw, 8 bitow danych, 1 bit
poczatkowy, 1 bit koncowy i
bez parzystosci.

Dostepny jest petny
asortyment kabli do przesytu
danych pomiedzy czujnikiem
Orbis a urzadzeniami
peryferyjnymi - nalezy
skontaktowac¢ sie z
dostawca

Ponowne nacisniecie przycisku MAX spowoduje
znikniecie stowa MAX z wyswietlacza. Teraz wyswietlacz
bedzie wskazywat biezace wartosci momentu
przyktadanego do przetwornika w obydwu kierunkach w
kolejnosci, w jakiej dziatajg na przetwornik; urzadzenie
bedzie pracowac trybie “biezgcym”.

Nacisniecie przycisku RESET spowoduje wykasowanie
obydwu zapiséw maksymalnych oraz przygotuje przyrzad
do zapisu kolejnych maksymalnych wartosci.

Orbis posiada sygnaty wyjscia RS232, Mitutoyo oraz
analogowy. Istnieje mozliwo$¢ przesytu odczytanych
wynikéw do urzadzen peryferyjnych (np.: do komputera,
drukarki); opcje taka uaktywnia sie naciskajac i zwalniajgc
przycisk TXD.

Poszczegolne odczyty mozna $ciagna¢ z urzgdzenia
do PC poprzez ztagcze RS232 wysytajac znak “?”. Patrz
str. 13. Uzywajac Orbisa do przygotowania graficznej
prezentacji danych, upewni¢ sig, ze aktywny jest tryb
“zwykty”, a nie zaden z trybow “Max”.

W celu wystania ciggtego strumienia danych do
komputera PC nalezy nacisna¢ i przytrzymacé przez

2 sekundy, a nastepnie zwolni¢ przycisk TXD. Na
wyswietlaczu pojawi sie teraz symbol TX wskazujac,

ze dane sg przesytane. Aby zatrzymaé przesyt danych
wystarczy przycisnaé i zwolni¢ przycisk TXD; symbol TX
zniknie z wyswietlacza.

Prosze zwréci¢ uwage, ze ciagty strumien danych

rozpoczyna sie dopiero gdy osiggniety zostanie poziom
okoto 2% zakresu znamionowego czujnika Orbis.
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Ustawienia
opcjonalne - “Hot
keys”

Ekran podswietlany od
spodu

Automatyczne wytaczenie

Wyswietlanie odwrécone

Blokowanie “Max”

Strona 10

Mozna wtaczy¢ funkcje podswietlania ekranu urzadzenia
od tytu. Wiaczajgc Orbis za pomoca klawisza (D nalezy
przycisnaé i przytrzymac przycisk RESET. Podswietlanie
od tytu jest aktywne.

Nalezy pamietac, ze przy korzystaniu z tej opcji zuzycie
baterii jest dwukrotnie wigksze.

Aby zaoszczedzi¢ baterie mozna uaktywnic¢ funkcje ‘Auto
off’ [Automatyczne wytaczenie], ktéra sprawia, ze jesli
przez dwie minuty nie zostanie nacisniety zaden przycisk,
to Orbis wylgcza sie.

Przy wtgczaniu urzadzenia za pomoca przycisku
nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk ZERO. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol “Ao” wskazujacy, ze
funkcja automatycznego wytaczania jest aktywna.

Przy korzystaniu z przyrzadu moze zaj$¢ potrzeba
odwrdécenia wyswietlacza tak, aby operator mogt fatwo
dokonywaé odczytu przy uchwycie umigjscowionym

z prawej strony. Aby uaktywni¢ te opcje nalezy
uruchamiajac Orbis za pomoca przycisku (D przycisnaé
i przytrzymac przycisk MAX.

Po wybraniu wtasciwego trybu “Max” mozna go
zablokowag¢, deaktywujac dziatanie przycisku “Max”.

Jednoczesnie nacisnaé i przytrzymac przyciski RESET

i MAX podczas uruchamiania urzadzenia czerwonym
przyciskiem (D . Pojawi sie komunikat zablokowania
klawisza “Max” (ang. ‘MAX KEY LOCKED?’). Zniknie on po
puszczeniu przyciskow “Hot keys” a tryb “Max” zostanie
zablokowany.

Odblokowanie trybu “Max” wymaga powtoérzenia
powyzszej procedury. Pojawi sie komunikat
odblokowania trybu (ang. ‘MAX KEY UNLOCKED’), ktory
zniknie po zwolnieniu klawiszy “Hot keys.”



Blokowanie wyswietlanej

jednostki pomiarowej

Usuwanie znaku

minus dla momentu
zadawanego przeciwnie
do kierunku ruchu
wskazéwek zegara
(odkrecanie)

Test diagnostyczny
oghiwa

Jesli przyrzad wskazuje
na stan przeciazenia, to
nie mozna oczekiwaé
rzetelnych, powtarzalnych
pomiarow; nalezy
skonsultowac¢ sie z
dostawca.

Istnieje mozliwos¢ zablokowania wybranej jednostki
pomiarowej poprzez deaktywacje przycisku Jednostki
(ang. “UNITS”).

Jednoczesnie nacisnij i przytrzymaj przyciski RESET
i UNITS podczas wtaczania urzadzenia czerwonym
przyciskiem (D . Pojawi sie komunikat zablokowania
przycisku (ang. ‘UNITS KEY LOCKED’). Przycisk

jest zablokowany, komunikat zniknie po zwolnieniu
przyciskéw “Hot keys”.

Odblokowanie jednostek wymaga powtérzenia powyzszej
procedury. Pojawi sie komunikat odblokowania (ang.
‘UNITS KEY LOCKED?’), ktéry zniknie po zwolnieniu
klawiszy “Hot keys.”

Dla rozréznienia kierunku dokonania pomiaru przy
transmisji danych do urzadzenia zewnetrznego, kierunek
przeciwny do ruchu wskazéwek zegara moze byé
poprzedzony znakiem minus. Nacisna¢ i przytrzymaé
przycisk TXD podczas uruchamiania urzadzenia
czerwonym przyciskiem (D . Pojawi sie komunikat
wytgczenia lub wigczenia znaku minus (ang. TX SIGN
OFF lub ON). W zaleznos$ci od komunikatu znak minus
bedzie transmitowany lub nie.

Przyciskiem TXD ustawic¢ strzatke kursora w zadanej
pozyciji i zaakceptowaé przyciskiem RESET. Wyswietlacz
powrdci do gtéwnego menu.

Przy podejrzeniu, ze przetwornik ogniwa ulegt
przecigzeniu, istnieje mozliwos$¢ natychmiastowego
sprawdzenia jego stanu.

Oznaki przecigzenia moga by¢ nastepujace: (a)
Litery “OL” na wyswietlaczu (b) sygnat dzwiekowy (c)
wyswietlanie wskaznika obcigzenia nawet przy braku
obcigzenia.

Nalezy umiesci¢ przyrzad poziomo na ptaskiej
powierzchni. Nastepnie przycisnaé i przytrzymac przycisk
UNITS podczas wiaczania urzadzenia czerwonym
przyciskiem (D . Na wyswietlaczu pojawi sie test
diagnostyczny (patrz rys. 4).
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Rys. 4

Wartos$¢ przesuniecia (ang. Offset) obrazuje stan czujnika
momentu i jest zdefiniowana jako procentowa réznica
miedzy skalibrowanym zerem a biezgcym odczytem.

Jesli procentowe przesuniecie miesci sie w granicach
5-10%, nalezy skontaktowac sie z dostawca w celu
dokonania ponownej kalibracji urzadzenia Orbis.

Wartosci nalezy traktowac jako wskaznik - decyzja
o kalibracji/naprawie zostanie podjeta na podstawie
indywidualnej charakterystyki czujnika momentu.

Poza wartoscig przesuniecia sprawdzi¢ mozna liczbe
przecigzenh (ang. OverlLoad) czujnika w obu kierunkach.
Jako przecigzenie rozumie sie tutaj przytozenie momentu
wiekszego niz 150% zakresu pomiarowego czujnika.

Wyijscie z trybu diagnostycznego odbywa sie przez
nacisniecie przycisku MAX.



Tabela komend ztgcza RS232: Konfiguracja

Istnieje mozliwos¢ zdalnej zmiany nastaw urzadzenia poprzez wystanie nastepujgcych
komend przez ztgcze RS232:

Znak kodu ASCII

M

u
C
@

O Q | =

CTRL a
CTRL b
CTRLc
CTRLd
CTRLe

Dziesiatkowy  Szesnastkowy

77
85
67
64
42
114
115
116
117
97
98
99
100
101
102
103
104
105

—_

a |~ W N

0x4D
0x55
0x43
0x40
0x2A
0x72
0x73
0x74
0x75
0x61
0x62
0x63
0x64

0x65
0x66
0x67
0x68
0x69
0x3F
0x01
0x02
0x03
0x04
0x05

Funkcja

Aktywny tryb

Aktywna jednostka

Zakres nominalny czujnika
Status konfiguracj
Transmisja ciagta

Widok podstawowy

Max w obu kierunkach
Max prawoskretny

Max lewoskretny

N.m

N.cm

mN.m

gf.cm

kgf.cm

kgf.m

ozf.in

Ibf.ft

Ibf.in

Wyslij warto$¢ wyswietlang
Przycisk TXD (Transmisja)
Przycisk UNITS (Jednostki)
Przycisk MAX (Tryb Max)
Przycisk RESET

Przycisk ZERO
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Komendy ztgcza RS232: Informacja o stanie

Mozna sprawdzi¢ aktualne ustawienia Orbis wysytajac odpowiednie komendy przez
ztgcze RS232:

Komenda: M

Odpowiedz Tryb pracy wyswietlacza
Normal Tryb “Normal”
MaxC Max prawoskretny
MaxT Max lewoskretny
MaxDual Max w obu kierunkach

Komenda: U

Odpowiedz czujnika momentu sity

N.m
N.cm
mN.m
gf.cm
kgf.cm
kgf.m
Ibf.ft
Ibf.in

ozf.in

Komenda: C

Zakres pomiarowy czujnika w aktualnie ustawionych jednostkach.

Uwaga: W razie wykrycia nieskalibrowanego badz uszkodzonego czujnika urzadzenie
Orbis wysyta sygnat ‘xxxx’.

Nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Mecmesin.
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Komenda: @
W przypadku gdy wszystkie opcje zgodne sg z ustawieniami fabrycznymi, urzadzenie
przesyta nastepujaca liste informacji:g:

Odpowiedz Znaczenie

ORBIS Typ urzadzenia

6N.m Nominalny zakres czujnika momentu w N.m, jak przy komendzie “C”
V01 Wersja

Normal Tryb pracy, jak przy komendzie “M”

N Aktualna jednostka, jak przy

LG ustal\:n?izm:zfrlﬁlkcji

Znak - (TXD -SIGN) Wytaczona

Podswietlenie (BACKLIGHT) Wytaczona

Automatyczne wytgczenie (AUTO-OFF) |Wytaczona
Ekran odwrécony (INVERT) Wytaczona
TXD-SIGN 1 opcja wyjasniona ponizej:

TXD-SIGN 1

1 Wysytanie znaku minus, Wt. (ON) lub Wyt. (OFF)

BACKLIGHT 1 opcja wyjasniona ponizej:

BACKLIGHT 1

1 Stan podswietlenia, Wt. (ON) lub Wyt. (OFF)

AUTO-OFF 1 opcja wyjasniona ponizej:

AUTO-OFF 1

1 Automatyczne wytaczenie, Wyt. (OFF) lub po 5 min.

INVERT 1 opcja wyjasniona ponizej:

INVERT 1

1 Odwrocenie wyswietlacza, Wt. (ON) lub Wyt. (OFF)
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Orbis - tabela specyfikacji

ZAKRES | JEDNOSTKI POMIARU

Zakres: 0 - 6N.m, 0 - 60kgf.cm, O - 53Ibf.in, ozf.in
Jednostki: N.m, N.cm, mN.m, gf.cm, kgf.cm, kgf.m, Ibf.ft, Ibf.in, ozf.in
DOKLADNOSC

+0.5% petnego zakresu pomiarowego

Temperatura kalibracji: 20°C +2°C

Dopuszczalny zakres temp. pracy: 10°C - 35°C

Wptyw temp. na wynik pomiaru: +0.01% petnego zakresu pomiarowego/°C

WYJSCIE

+ RS232-C .... Bitéw na sek. 9600 , Bity danych 8, Bit startu 1, Bit
stopu 1, bez parzystosci

+ Digimatic (BCD) output

+ Analogowe .... 0V przy braku obcigzenia,
ok. £1.5V nieskalibrowane
dla petnego zakresu w obu kierunkach

ZASILACZ/LADOWARKA

Zasilacz/tadowarka dostarczana z urzadzeniem Orbis dostarczg prad staty.

Wejscie: 230V - 50Hz (110V - 60Hz réwniez dostepne)
Wyjscie: 100mA, prad staty, 9V
Ztacze: Wewnatrz = plus Na zewnatrz = minus

Strona 18



Przewody transmisyjne

Urzadzenie Orbis posiada zabezpieczenia w klasie IP54. Uwaga: Klasa IP opisuje
urzadzenie bez podtaczonego zasilania zewnetrznego i przewodow transmisji danych, z
portami i gniazdem tadowania zastonietymi przy pomocy dostarczonych oston.

Przewéd Nr katalogowy
Orbis RS232 (typu 9 pin D) 351-059
RS232 (typu 9 pin D) a konwerter USB 432-228
Orbis a Digimatic (Mitutoyo 10-way IDC) 351-058
Orbis a wejscie analogowe 351-060

Przewody do transmisji danych
Przewody do transmisji danych z urzadzenia Orbis do urzadzen zewnetrznych:

Przyporzadkowanie pinéw w ztgczu zenskim typu 15 pin “D type”:

Opis gniazda:

1 Wyjscie analogowe

2 Transmisja RS232

3 Odbiér RS23

4 Transmisja zegara Digimatic
5 Transmisja gotowosci Digimatic
6 ztgcze wolne

7 ztacze wolne

8 ztgcze wolne

9 ztacze niedostepne

10 Uziemienie

11 Wywotanie Digimatic

12 Wyijécie danych Digimatic
13 ztacze wolne

14 ztgcze wolne

15 ztacze wolne
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Inne produkty firmy Mecmesin...

Tornado

Tornado jest wyszukanym cyfrowym systemem
do pomiaru momentu sity, stanowigcym
rozwiniecie urzadzenia Orbis, posiadajace
wszystkie jego funkcje, a do tego oferujgcym:

* Mozliwo$¢ badania opakowan z indykatorem
otwarcia; zapis momentu pekniecia mostka oraz
momentu odkrecenia nakretki

* 4 modele o zakresach pomiarowych; 1.5N.m,
3N.m, 6N.m i 10N.m

+ Dzwiekowe i wizualne (diody LED) informowanie
o przekroczeniu granic tolerancji

+ Pamie¢ dla odczytéw

Vortex-i

System Vortex-i jest sterowany w petni

komputerowo i zmotoryzowany. Oferuje duzg
powtarzalno$¢ poprzez eliminacje czynnika

ludzkiego przy otwieraniu opakowania.
Przyjazne uzytkownikowi i funkcjonalne
oprogramowanie Emperor™ pozwala
programowow sterowa¢ procedurg
badawczg oraz gromadzic i

analizowa¢ dane pomiarowe.

Chcac dowiedzie¢ sie wiecej na temat innych produktéw firmy Mecmesin, prosimy
skontaktowaé sie z oficjalnym dystrybutorem, firma:

ITA K-Pollak, M.Wieczorowski Sp.j., ul. Swierzawska 1 / 57, 60-321 Poznan

tel.: 0,61 861-11-71, fax: 0,61 843-10-60, e-mail: info@ita-polska.com.pl
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MultiTest-xt

Statywy pomiarowe z grupy MultiTest-xt to idealne
rozwigzanie do kontroli jakosci na poziomie produkgciji.

Zastosowanie technologii ekranéw dotykowych sprawia, ze
MultiTest-xt znakomicie nadaje si¢ w miejscach, gdzie czas
pomiaru, produktywnos¢ i tatwos$¢ obstugi po minimalnym
treningu majg kluczowe znaczenie, a zastosowanie
stacjonarnego komputera jest niepozadane.

Wazniejsze cechy:

* Duzy, czytelny ekran dotykowy: tatwy dostep do wynikéw
i wykresu przebiegu testu

* katwa obstuga, krétkie szkolenie: prostota sama w sobie,
uruchomienie testu jednym przyciskiem

* Bezposredni dostep do 5 procedur pomiarowych: szybki
wybér sposréd ulubionych

* Trzy tryby pracy: Szybki test, Test programowy i Pomiary
zaawansowane

* Kolorystyczna informacja o potozeniu wyniku wzgledem
pola tolerancji - natychmiastowy alarm dla operatora

* Szeroki wybér modeli: zakres od 1 kN do 50 kN

MultiTest-i

System MultiTest-/ jest sterowany w petni
komputerowo i pozwala bada¢ w kierunku na
rozcigganie i na sciskanie. Oprogramowanie
Emperor™ pozwala tworzyé wyszukane
procedury pomiarowe i analizowaé

uzyskane dane nawet w bardzo

ztozonych aplikacjach. Dostepnych

jest 6 modeli: 1kN, 2.5kN, 5kN,

10kN, 25kN lub 50kN.
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NMecmesii

testing to perfe

ction

Ponad 30 lat doswiadczeh w pomiarach sity i momentu sity

Zatozona w 1977 roku firma Mecmesin Ltd jest dzi$ czesto postrzegana jako
lider w technice pomiaru sity i momentu sity w dziatach projektowych i na
produkciji. Marka firmy Mecmesin kojarzona jest z doskonatymi, niezawodnymi
urzadzeniami, gwarantujgc doktadnos¢ wynikow pomiaru. Kontrolerzy jakosci,
projektanci oraz inzynierowie na produkciji jak i w laboratoriach na catym
Swiecie polegaja na systemach firmy Mecmesin w wielu, niemal niezliczonych

aplikacjach.

Odwiedz strong internetowa:

www.mecmesin

o
Y.

MANAGEMENT
SYSTEMS

FS 58553

Head Office
Mecmesin Limited

Mecmesin reserves the right to alt

France
Mecmesin France

.com

Polska
Ita - K.Pollak. M.Wieczorowski Sp.j.
ul. Swierzawska 1/57,
60-321 Pozna, Polska.
e.info@ita-polska.com.pl
t. +48 61 861 11 72
f. +48 61 861 11 71

RIVENDITORE AUTORIZZATO
er equipment specifications without prior notice.

E&OE

Germany
Mecmesin GmbH

W: wWww.mecmesin.com
e: sales@mecmesin.com

North America
Mecmesin Corporation

w: www.mecmesin.fr
e: contact@mecmesin.fr

Asia
Mecmesin Asia Co., Ltd

w: www.mecmesin.de
e: inffo@mecmesin.de

China
Mecmesin (Shanghai) Pte Ltd

W: WWW.mecmesincorp.com
e: info@mecmesincorp.com

W: www.mecmesinasia.com
e: sales@mecmesinasia.com

431-262-05-L07

w: Www.mecmesin.cn
e: sales@mecmesin.cn
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